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DELAVAN

SVETOVA JEDNICKA V ROZPRASOVACICH TECHNOLOGIICH

Delavan Inc., P.O. Box 969, Bamberg, S. C. U.S.A.
Castecny pohled do zkusebni mistnosti

DELAVAN se specializuje na vyvoj a vyrobu souéastek
pro vysoce specializované ucely po vice nez 45 let.
Divize DELAVAN patfici pod Coltec Industries sestava z
nékolika vyrobnich zavodi:

= Provozy na Stredozapadé vyrabéji vstrikovaci trysky
a pfibuzné soucastky pro letecky primysl. Vyrobni
zavody jsou umistény ve West Des Moines a v Carrollu v
lowé.

Zavod ve West Des Moines zahrnuje rovnéz samostatné
vyzkumné a vyvojové jednotky, stejné jako zkusebni
laboratofe pro v8echny druhy rozpraSovacich a
vstfikovacich zafizeni. Jedna tovarna, Steel Treating, se
specializuje na metalurgické zpracovani v3ech druh(
oceli.

* Tovarna v Bambergu v Jizni Karoliné vyrabi Sirokou
§kalu trysek pro olejové horaky pro domaci i primyslové
pouZiti, stejné jako pfislusenstvi pro vytapéci systémy
obecne.

=V zafizeni v Lexingtonu v Tennessee je umisténo
vedeni pro Delavan Commercial Products, které je
zodpovédné za viechny vyrobky kromé leteckého Useku.
Vyrabéji se tady rozprasovaci trysky, cerpadla a systémy
pro pramyslové i zemédélské aplikace.

* Firma DELAVAN, Ltd. v Anglii ma stejny vyrobni
program jako zavod v Lexingtonu, ale je také predni
firmou ve vyrobé trysek pro stiikaci pistole (bfitd ze
slinutého karbidu wolframu).

Firmu DELAVAN zalozil vroce 1937 v Des Moines v
lowé pan Nelson Delavan. Jednou z prvnich a
nejrychleji se rozvijejicich fad produktl byl kompletni

sortiment trysek pro olejové vytapéci systémy. Dnes je
DELAVAN povaZovan za svétového vidce v oblasti
olejovych trysek. Zacatkem padesatych let zacdal byt
DELAVAN aktivni rovnéz v dalSich oborech a vyvinul
trysky a pfibuzné produkty (jako jsou ¢&erpadla) pro
primyslové a zemédélské ucely.

Dnes je DELAVAN uznavanou autoritou ve svété
rozprasovacich technologii a je svétové znamy jako
pfedni firma ohledné analyzy rozprasovani a nového
vyvoje. Vyzkum a vyroba vstiikovacich trysek pro
proudove motory je jednou z aplikaci, které vykazuji
vysoky stupen specializace. Vysoka presnost vSech
téchto soucastek vyZzaduje vysokou UGroveri pouzité
technologie a neustalé zdokonalovani zafizeni i
procedur.

V pritbéhu let se DELAVAN stal odbornikem pfi vyvoji a
zavadéni novych rozpradovacich technik. Na podporu
téchto snah byla postavena vyvojové laboratof, kde jsou
instalovany ty nejmodern&j$i technologie kapkové
analyzy. Laser je jednou z pracovnich technik, které by
mély vyhovovat sou¢asnym i budoucim narokim v oboru
rozprasovacich technologii.

Kvlli pokradovani kladného vyvoje a zajisténi daliho
ristu DELAVANU se spoleénost v roce 1983 stala
soucasti organizace Coltec Industries,jez ma sidlo v New
Yorku a je aktivni v mnoha primyslovych oblastech. Ma
pfiblizny obrat 1,5 miliardy dolard.

Uspéch DELAVANU je vysledkem vyhovéni pozadavkim
trhu vyrobou vysoce kvalitnich produktd a pozornosti
vénovanou budoucimu vyvoji. Dobrou povést, které se
DELAVAN tési, si ziskal v pribéhu let zajistovanim
kvality a sluzeb pro svoje zédkazniky.



DELAVAN - CT - PRESNE TRYSKY PRO OLEJOVE HORAKY

TRYSKY DELAVAN JSOU VYRABENE VE SHODE S NORMAMI CEN
(Evropska) a DIN (Némecka)

31,

Znaceni trysek podle norem CEN EN 293 a 299

Rozméry
CA 1,90 KG/H: Pritok oleje pfi tlaku 10 bart
EN 293 Mérna tiha: (0,840 + 0,01) kg/l
Viskozita: 3,4 mm?s
Pritokova tolerance: +4 % jmenovité hodnoty
R 100 °/ Il Indexovy dhel a index zpGsobu rozprachu
EN: Znacka shody s Evropskou normou
0,50 GPH:  Pritok v americkych galonech za hodinu pfi tlaku 7 bard ()
80°W: rozpraSovaci Uhel a zplusob rozprachu (*)
CT J3: Vyrobni kdd vyrobee (*)
(*) stara oznaceni

e Evropska norma EN 293 - 299

Rozsah pouziti:
véechny jednoduché trysky (bez zpétného toku) s pritokem do a véetné 6,30 kg/h pfi tlaku 10 bar(

Znaceni trysek

*  Pratok: - v americkych galonech za hodinu pfi tlaku 7 bar(
- v kg/h pfi tlaku 10 bard
* Zpusob rozprachu: - dfivéjsi oznagovani typu rozprachu pismeny pietrvava
EN identifikace je ur€ovana analytickou metodou dovolujici rozdélovani
trysek do Etyf skupin

| PIny kuzel Il Polopliny Ill Poloduty IV Duty kuzel

* Rozprasovaci tihel a indexovy thel
- pretrvéava diivéjsi oznacovani pomoci rozprasovaciho thlu
- Indexovy thel: je to rovinny ahel vytvofeny konickym rozprasovanim,
piicemz velikost uhlu je uréena specifickym procentem (napi. 80 %)
celkového objemu kapaliny shromazdéného v radialnim prizezu

Poznamka: hodnoty thlu ziskané zminénymi dvéma metodami se lisi

APLIKACE STANDARDIZOVANYCH UDAJU PRISPIVA K LEPS|
ZAMENNOSTI TRYSEK OD ROZLICNYCH VYROBCU



DELAVAN - CT - PRESNE TRYSKY PRO OLEJOVE HORAKY

_ o PROC JE DELAVAN TAK ODLISNY? ,
* UNIKATNI VNITRNI KONSTRUKCE BRANICI ZANESENI

Presny tthel rozpraseni a homogenni rozloZeni rozprachu
diky novému zpracovéni hrdla trysky

Zmenseny virnik hrdla s
kradsimi tangencialnimi
§térbinami eliminujici sklon
Kk ucpdvani

Nova aerodinamicka linie
téla trysky

Kratky vnitini zavit mini-
malizujici vznik jemnych
kovovych ¢asti

Oblé zavity vylucujici
vznik otfepl

Silny filtr ( ») s maximdlni
ochranou;velikost zavisi na
pritoku

(e) sitovy filtr dodavany
pro trysky od 2,00 GPH
vyse

VSTRIC EFEKTIVNIMU SPALOVANI

TOLERANCE PRUTOKU

-4 % ... Nominalni hodnota ... +4 %

100% testovano

Kazda tryska je testovana. Potom jdeme jesté o krok dale
a vyCistime zkuSebni olej z vnitinich G&asti,
abychom zabranili zaneseni.

VEDOUCI SVETOVA FIRMA V OBLASTI ROZPRASOVACICH TECHNOLOGII

DODRZOVANIi ZASAD ABSOLUTNI KVALITY
NEJMODERNEJSi VYROBNI ZARIZENi

SPICKOVY VYZKUM, DESIGN A METODY ZABEZPECUJICI KVALITU

SVETOVY ZABER

Ctyfi vyrobni zavody, vyzkum a vyvoj a
zpracovatelské zavody v USA

Vyrobni a marketingova zafizeni ve
Spojeném kralovstvi

Marketingové a technicke sluzby v
Belgii

Mezikontinentalni distribucni sit

Technické a vyrobni konzultace poskytovane
specialné proskolenym personalem




DELAVAN - CT - PRESNE TRYSKY PRO OLEJOVE HORAKY

MNOZSTVI TRYSEK VYHOVUJICICH JAKEKOLIV APLIKACI

R-D

TMAVE HNEDE
POUZDRO

MODRE POUZDRO

CERVENE POUZDRO

SVETILE HNEDE
POUZDRO

| ZELENE POUZDRO

SPEZIAL

ORANZOVE
POUZDRO

DEL-O-FLO Nizkoprutocné trysky

DEL-0O-FLO

ZLUTE POUZDRO

DEL-0-FLO
\ ZLUTOZELENE
@ POUZDRO

Trysky R - D maji vysokou koncentraci kapiéek uprostied
rozpradovaciho kuZele. Zvlasté se doporuCuji pro hofaky s
odpovidajici koncentraci spalovaciho vzduchu uprostied kuzele.

Trysky B typu ,PIny kuzel " produkuiji sprej, ktery rozdéluje kapicky
pomérné stejnomérné po celém prlifezu. Rozprasovaci kuzel
zacina byt dutéjsi s vy38imi pritoky, zviasté nad 8,00 GPH.
Zajistuje hladké zapaleni a ucinné spalovani specialné u vétsich
hofakd.

Trysky A typu , Duty kuzel " se pouzivaji hlavné pro hofaky s
dutym vzduchovym  kuZzelem a pro prutoky do 2,00 GPH.
Rozdéleni kapicek je soustfedéno  kolem okraje kuzele a
vysledkem je dobré zapalovani a nehluéné spalovani.

Trysky AR - D jsou typem ,Plnym kuzel' podobnym typu B s
ponékud nizsi koncentraci kapicek uprostied kuzele. Jsou vysoce
vykonné u hofakl nizké az stfedni kapacity (do pritok(2,00 GPH).

JUniverzaini® trysky typu W nemaji rozprach ani zcela duty, ani
zcela plny. Tyto trysky mohou byt pouZivany namisto trysek s
plnym nebo s dutym kuzelem v rozsahu 040 az 8,00 GPH,
nezavisle na vzduchovém kuzelu hofaku. U nizsich pratoka je
rozprach spise duty. U vy3Sich pratok( ma tendenci byt pingjsi.

Specialni trysky typu E byly vyvinuty, aby vyhovovaly polodutym
vzduchovym kuzelem, obzvlasté u nizkokapacitnich hofaku.
Vhodné skloubeni se vzduchovym kuzelem zajistuje optimalni,
nehluéné spalovani.

Trysky Del-O-Flo jsou nizkokapacitni trysky navrzené tak, aby
minimalizovaly problémy s ucpavanim spojené s velmi nizkymi
pratoky. Specialni  konstrukce wvnitfku trysek DEL-O-FLO
vyplachuje znedistujici latky ven a zpomaluje jejich hromadéni
uvnifi. Tyto trysky |ze (spéSné zaméfovat s ostatnimi tryskami s
dutym i plnym kuzelem. Trysky Del-O-Flo se vyrabéji v rozmezi
0,30 az 0,85 GPH.



TRYSKY PODLE EVROPSKYCH NOREM EN 293 - 299. (PRUTOKY DO 1,65 GPH - 6,30 kg/h)

PRUTOK () 1,10 kg/h - 6,30 kg/h pfi 10 barech
0,30 GPH - 1,65 GPH pfi 7 barech
(*) Zkusebni kapalina: Viskozita >>> 3,4 mm’/s Hustota >>> 840 kg;fm3 ;
DOSTUPNE VELIKOSTI PODLE ZPUSOBU ROZPRACHU A UHLU
BAR BAR TypeA&B Type W
gph kg/h. 45° | 80° | 70° | 80° 90°
0.30 1.10
0.40 1.50
0.50 1.90
0.55 2.15
0.60 2.30
0.65 2.50
0.75 2.90
0.85 3.25
0.90 3.45
1.00 3.85
1.10 425
1.20 4.60
1.25 4.80
1.35 5.20
1.50 5.75
1.65 6.30
B;H :ﬂé’n TYPER-&AR-D | TYPEE an B]!PR Del-O-Flo® Type A & B
gph kg/h gph ka/h. 60° 70° 80° 90°
0.30 1.10 0.30 1.10
0.40 1.50 0.40 1.50
0.50 1.90 0.50 1.90
0.55 215 |l e bl | 0.55° 2.15
r 2 RN o o
0.65 2,50 0.65 2.50
0.75 2.90 0.75 2.90
0.85 3.25 0.85 3.25
0.90 3.45
L DULEZITA POZNAMKA
1.10 4.25 & .
150 260 : Vsecfmy trysky do 2,00 GPH véetné Ize
125 280 obdrzet ve verzi ProTek.
135 520 Vice podrobnosti na strané 9
1.50 5.75
1.65 6.30
] B
bila Seda gema
standart spec.objednavka nevyrabi se
STANDARTNI VYBAVENI CISLO SOUCASTKY POPIS VELIKOST
U téchto velikosti trysek: nebo poéet ok
0,30 & 0,40 GPH 45560-4 Slinuty filtr 25 mikrond
0,50 - 2,00 GPH 45560-1 Slinuty filtr 40 mikrond
2,25 - 15,00 GPH 46046-2 Sitovy filtr 120 ok
16,00 a vice - Zadny -
VOLITELNE FILTRY CISLO SOUCASTKY POPIS VELIKOST
pro tyto tipy trysek nebo pocet ok
0,40 - 0,85 GPH 46046-1 Sitovy filtr 200 ok
0,90 - 15,00 GPH 46046-2 Sitovy filtr 120 ok

Trysky do 2,00 GPH véetné maji standartné slinuty filtr. Od 2,25 do 15,00 GPH véetné jsou dodavany sitové filtry. Trysky s pritokem
16,00 GPH a vy$$im jsou bez filtru.




JEDNODUCHE TRYSKY NAD HRANICi EVROPSKYCH NOREM (1,65 GPH / 6,30 kg/h)

PRUTOK (s): v GPH pfi 7 barech od 1,75 do 50,00 GPH
Poznamka : pfevod na kg/h pii 7 barech je rovnéz uveden
(*) Zkugebni kapalina : Viskozita >>> 2,90 mm?/s Hustota >>> 820 kg/m®

DOSTUPNE VELIKOSTI PODLE ZPUSOBU ROZPRACHU A UHLU

7 7
EAN BAR VP AKBAW ain BAR TYP A&B .
gph kgh. | 30° | 45° | 60° | 70° | 80° | 90° gph kg/h. 45° | 60° | 70° | 80° | 90° |
1.75 5.45 8.50 25.35 |
2.00 6.20 *9.00 27.90
2.25 6.95 9.50 29.45
2.50 7.75 10.00 31.00
275 8.50 11.00 34.10
3.00 9.30 12.00 37.20
3.25 10.00 13.00 40.30
3.50 10.85 14.00 43.40
4.00 12.40 15.00 46.50
*4.50 13.95 16.00 49.59
5.00 15.50 17.00 52.70
5.50 17.00 18.00 55.80
*6.00 18.60 19.00 58.90
*6.50 20.15 20.00 62.00
7.00 21.70 22.00 68.20
7.50 23.25 24.00 74.40
8.00 24.80 26.00 80.59
28.00 86.80
30.00 93.00
= = 32.00 99.20
BAR BAR TYP AR-D &R-D 35.00 108.50
gph kg/h. | 30° | 45° | 60° | 70° | 80° | 90° 40.00 124.00
1.75 5.45 45.00 139.50 =
2.00 6.20 | 50.00 155.00
PRIBLIZNA ZAMENNOST
ZPUSOB
ROZPRACHU DEFINICE DELAVAN Monarch Danfoss Steinen
DUTY KUZEL A PL H H-PH
PLNY KUZEL B AR S SISS
UNIVERZALNI W NS, PLP B Q
POLODUTY E - -
PLNY KUZEL
STREDNE AR-D AR -
CENTROVANY
PLNY KUZEL R-D R -
| SOUSTREDNY

DULEZITA POZNAMKA: pro lepsi zaménnost trysek do 1,65 GPH (6,30 kg/h) se doporuuje pouzit standartizované
evropské znaceni (viz str. 3).



JEDNODUCHE TRYSKY PRO POUZITi S TEZKYM OLEJEM

Zkusenost firmy DELAVAN z vysoce specializovanych oborl jako je letecky primysl dovoluje
rozsifit pouzitou technologii, metalurgicky proces, rovnéz na trysky z oblasti olejového vytapéni,
coz znacné zvysuje zivotnost jednoduchych trysek pii pouZiti tézkych paliv.

Dva zakladni zpUsoby rozprachu (A & B) se vyrabéji v HF verzi pro pritoky od 1,00 do 50,00 GPH.

Informace pro objednavatele: Pouzijte zakladni zplsob rozprachu, A pro duty a B pro piny,
nasledovany oznacenim HF, to jest napfiklad: AHF 2,00 GPH 60°.

Minimalni objednavka je 100 kust od jedné velikosti (pritoku).

SLINUTE A SITOVE FILTRY HF-SERIES

PRISLUSENSTVI
TYP CISLO VELIKOST
SOUCASTKY
Slinuty filtr 45560-4 25 mikrond
Slinuty filtr 45560-1 40 mikron
Sitovy filtr 46046-1 74 mikrond/ 200 ok
Sitovy filtr 46046-2 125 mikrond/ 120 ok
Doporucuje se pouzivat slinuté filtry u trysek s niz§im pratokem.
viz. dale str. 6

ADAPTERY TRYSEK
Vsechny adaptéry trysek jsou vyrobeny z mosazi s peclivé opracovanymi sdruznymi plochami, aby dobfe tésnily.
Dalezité: udejte velikost zavitu 1/4 nebo 1/8 palce

V$echny adaptéry trysek maji vnitini zavit 9/16-24 NEF

EisLo | .
TYP SOUCASTKY | DELKAV MM | ZAVIT

STANDARTNI 287371 345 R1/8"
28737-3 R 1/4"
DLOUHY 28738-1 50,8 R 1/8"
28738-3 R 1/4"
KRATKY 28736-1 238 R1/8"
28736-3 R 1/4"
SAMEC 28741-1 345 R 1/8"

KOVOVE KRABICE NA TRYSKY

Krabice na trysky jsou vyrobeny z tlustého, ocelového plechu s robustnimi klouby a uzavérem konstrukei. Jsou dodavany v
provedeni syté cerny smalt.

TYP/ POPIS CIVS'LO KAPACITA | ROZMERY V
SOUCASTKY MM
Krabice na 55 26846-5 55 127 x 45 x 303
trysek
Zasobnik na 55 32559 55 125 x 19 x 286
trysek
Krabice na 100 26846-4 110 127 x 92 x 303
trysek
Stojaty zasobnik 32558 55 125 x 19 x 286
Lezaty zasobnik 48982 55 125 x 19 x 286




) . Sysf@m t{ysek RroTekT”’ . . o
ZABRANUJE PROBLE'MUM ZPUSOBENYM SPATNYM VYPINANIM HORAKU, DOHORIVANIM A
ODKAPAVANIM

Unikatni patentovany systém ProTek zajistuje podstatné nizsi zamofeni znedistujicimi latkami.

Systém zahmuje pii vyrobé& instalovanou soucastku s ventilem, ktera snizuje kouf a pach oleje pfi vypinacim cyklu tim, ze zabranuje
odkapavani oleje z trysky. Redukce koufe (uhliku a sazi) napomaha rovnéz déle udrzet Gcinnou funkci hofaku a prodlouzit dobu mezi
cisténim.

Instalace je rychla a snadng; neni teba zvy3ovat tlak pfivodniho erpadia, nebot nedochazi k zadnemu poklesu tlaku. A navic systémy
trysek ProTek maji tentyZ zplsob rozprachu, thel a pritok jako odpovidajici trysky DELAVAN.

Filtr
PM 60087

Drzak pruziny grouzek
PN 60077 PN 59053-3

Télo
PN 60088

Q70
,,,,,_,'f{///?///‘. Ohromné vyhody systému ProTek lze ziskat bud pomoci
\\ kompletniho tovamiho vyrobku nebo jako samostatné
prodavany ventil ProTek, kterym se nahradi standardni filtr
v trysce DELAVAN.
Pouzitim systému ProTek se silné snizi uhlovodikové
emise. Uhlovodiky se obvykle zvy$uji pfi startu a odstaveni
hofaku jak ukazuje graf dole. Po instalaci systému ProTek
doslo k vyznamnym zlepSenim, jez jsou patrna z kiivek
srovnavajicich emise s ventilem ProTek a bez ného.
Vysledky se mohou ligit dle pouziti.

\ J

-\\:
\
5N

\\”\'\\\'\\.\\
et ﬁﬁIWv/

PruZina
Krouzek PN 60078

P 580531

Péna
PN 60033

Systém trysek DELAVAN ProTek™ byl dikladné testovan. Pii testech byl v laboratofi simulovan pfiblizné sedmilety chod s cyklem
,zapnout/vypnout’ bez jakychkoliv zavad. Bylo zaznamenano celkem 107 000 cykld. Po prvnich 11 350 cyklech se tlaky pii startu
zvysily smérem nahoru v priméru o 0,2 baru.

Tlak pfi pferuseni se zvysil piiblizné o 0,5 baru. Po tomto pocatecnim zab&hovém procesu se uZ oba tlaky ménily jen minimainé. Po
107 000 cyklech byla také zaznamenana velmi mala zména v pritoku tryskou. Dal8i zkouSky zahrnovaly take tlakové zkousky az do 35
barti, stejné jako testy spalovani a testy s rozliénymi palivy jako je kerosen, extralehky topny olej a t€zSi oleje. Podrabngjsi vysledky
zkousek jsou k dispozici u Technickych sluzeb firmy DELAVAN.

Provozni tlaky =
Minimalni provozni tlaky 3% =
Cast Palivové | Ventil otevfeny | Ventil zavieny EE s0 T Sobl ot
trysky | &erpadlo 88
bar( bard bart 2 8wl
600301 | 9.3 55 4,5 5., e
60030-2 7,0 4.1 3,1 £ Start hofaku Vypnuti hofaku

Start horaku

I Re; systému ProTek™
| Se systémem ProTek™

Zastaveni hofaku

STALE ROSTOUCI POGET OLEJOVYCH HORAKU V EVROPE JE JIZ Z TOVARNY VYBAVEN
SYSTEMEM TRYSEK PROTEK




PRISLUSENSTVI DELAVAN

PLASTOVY ZASOBNIK
NA TRYSKY

# 3447
ik Ménic trysek

Ménic trysek |

Uchopte vélec a vnéjsi drzadlo
a oddélte je od sebe

PREDVADECI A SKLADOVACI STOJAN
Popis
Atraktivni predvadéci a skladovaci stojan z ¢erného plastu milze pojmout az 120 trysek
(12 kust v 10 fadach). Je levny, lehky a snadno se pfipevni na sténu. Ve stojanu jsou
vyvrtany diry usnadnujici montaz. Stojany jsou baleny po dvou; objednavaji se proto v
nasobcich dvou. Cislo soucastky =47749
K dispozici je téZ kovovy stojan na trysky, ktery pojme vice nez 500 trysek. MiZe byt
piipevnén na sténu rovné nebo pod urditym thlem. Montazni podpéry jsou zahruty v
dodavce.

¢islo souéastky » 32779

MENIC TRYSEK: DVA V JEDNOM

Univerzalni ménic trysek Delavan projde malym otvorem ve stabilizatoru plamene.
Pouze vycvaknéte vnéjsi objimku a pouzijte samotnou vnitini objimku k vyjmuti trysky
(viz obrazek).

Pro $ir§i otvory nasadte vnéjsi objimku a pouzijte jako standardni méni¢ trysek. Ménic
trysek odpovida Sestihranu adaptéru (19 mm) a Sestihranu trysky (16 mm).
cislo soucastky = 34478

TELESKOPICKA ZRCATKA

Vyrabéji se tii typy zrcatek pro kontrolu plamene: kulaté @ 95 mm obdélnikové 95 x 50
mm a malé (mini) obdélnikové 76 x 29 mm. Jsou dodavana s vysuvnym drzadlem, aby
se snadnéji skladovala spolecné s nafadim. Kvili ochrané povrchu zrcadla je dodavan
latkovy vadek.

Cisla soucastek jsou:

# 12275 Obdélnikové zrcatko s vysuvnym drzatkem
# 12640 Kulaté zrcatko s vysuvnym drzatkem

# 33175 Minizrcatko s vysuvnym drzatkem
Nahradni ¢asti jsou k dodani na vyzadani.

TECHNICKA POMOC DELAVAN

Vétsi podrobnosti o vybéru trysek a ostatnich technickych
zaleZitostech se dozvite v odbornych publikacich jako je ,A
Total Look at Oil Burner Nozzles*.

K dispozici jsou rovnéz série diapozitivi a videokazety.

Dalsi podrobnosti se dozvite na adrese dovozce.
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TRYSKY DELAVAN PRO OLEJOVE HORAKY PRO PRUMYSLOVE A SPECIALNI APLIKACE

DELAVAN jako vedouci svétova firma v oblasti trysek nabizi jedineéné mnozstvi vyrobku
splrujicich pozadavky na domaci i pramyslové spalovani.
Podrobné technické informace Ize ziskat na vyZzadani jednoduse uvedenim oznaéeni Tl.

VARIFLO - TRYSKY SE ZPETNYM TOKEM
rozprasujici trysky pro kvalitni rozprach v Sirokém
rozsahu.

+ dovoluji pouziti dvoustupfiovych hofakd s jedinou tryskou

» §ir§i rozprachové Uhly pfi niz§ich pritocich

e mensi nachylnost k zanadeni

Ref. TI/100

SNA - TRYSKY SIFONOVEHO TYPU ROZPRASUJICI

VZDUCHEM

pro extrémné jemné rozprasované castecky pfi

nizkém tlaku vzduchu.

¢ umoziuji kvalitni spalovani se stfednimi a tézkymi oleji

o vytvareji plny rozprachovy kuZel s extrémné jemnymi Casteckami pfi
nizkém tlaku vzduchu

DA - TRYSKY
Jsou podobné konstrukce jako SNA, ale jsou
navrzeny pro spalovani oleju o velmi vysoké
viskozité.

« chod bez zanaseni diky rozmérnym vnitinim cestam a hrdlu

AIRO - TRYSKY ROZPRASUJICI VZDUCHEM

Pro dobry rozprach lehkych i tézkych oleju pfi
vyssich pratocich.

Pokryvaji rozsah pritoku od 10,00 GPH (32 kg/h) do 200,00 GP(720 kg/h).

Ref. TI/103 :
LOW-FLO-AIR
Vzduchem rozprasujici trysky pro velmi nizké
pratoky.

« Pokryvaji rozsah pritokd od 0,20 GPH (0,63 kg/h) doPH (3,15 kg/h)diky
davkovacimu hrdiu
« Maji vestavény uzaviraci ventil, ktery se otevira a zavira kolem 0,27 baru.

VIRIVE VZDUCHEM ROZPRASUJICI TRYSKY

Pro maximaini vyuziti vstupni hydraulické a
pneumatické energie k rozprachu paliva pfi nizkych
tlacich.

Pouziti v pramyslovych hofacich a podobnych instalacich pro prutoky od
50,00 GPH (189 kg/h) do 300 GPH(1092 kg/h).

Ref. TI/10
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POHLED NA TRYSKY PRO OLEJOVE HORAKY

CO TRYSKA DELA
Rozprasovaci tryska zajistuje pro olejovy hofak tfi zakladni a zasadni cinnosti:

1. ATOMIZACI

Urychluje proces vypafovani rozmélnénim oleje na malé kapicky - asi na 55 miliard na galon (3,15 litru) oleje pfi tlaku 7 bard. Velikost
kapicek se pohybuje od 10 do 70 mikront a vy$e v zavislosti na viskozité oleje a tlaku.

Mensi kapicky jsou nezbytné pro rychlé a klidné zapaleni a kv(li tomu, aby se ¢elo plamene dostalo blizko k hlavé hofaku. Vétsim
kapickam trva déle neZ shofi a napomahaji zaplnit spalovaci komoru.

2. DAVKOVANI

Tryska je konstruovana a dimenzovana tak, aby dodavala do spalovaci komory stanovené mnoZstvi atomizovaného paliva - v rozsahu
+4 % jmenovité kapacity. To znamena, ze musi mit velmi pfesné rozméry. Také to znamena, Ze trysky musi byt dostupné pro mnoho
rozliénych pritokd, aby vyhoveély Sirokému rozsahu primyslovych potfeb. Napfiklad pod 5,00 GPH je povazovano za standard pres 25
riznych prutok( a 6 riznych rozprasovacich uhld.

3. ZPUSOB ROZPRACHU

Tryska rovnéz musi dodavat atomizované palivo do spalovaci komory stejnomémym zptisobem a v rozpradovacim uhlu, ktery nejlépe
vyhovuje pozadavkum daného hofaku. Vice podrobnosti o typech rozprachu a uhlech uvedeme dale.

JAK TRYSKA PRACUJE

Ted, kdyz vime, co ma tryska délat, podivejme se, jak to déla.

Ale jesté predtim se podivejme na fez znazoriujici funkéni Easti typicke trysky DELAVAN(obr. 2). Prtok, rozprasovaci thel a zpiisob
rozprachu piimo souviseji s konstrukci tangencialnich Stérbin, virivé komory a hrdla.

Napfed potfebujeme zdroj energie k rozmélnéni oleje na drobné kapicky. Proto je v trysce vytvaren tlak obvykle motorovym cerpadlem
(obr. 1). Ale samotna tlakova energie Zadanou praci nevykona. Nejprve je potfeba ji pfeménit na energii pohybovou a to se déje
prohanénim natlakovaného paliva serii Stérbin, ktere jsou vyfezany v rozdélovaci pod uréitym Uhlem, neboli tangencialng, aby ve
vifivé komofe vznikla rotace o vysoké rychlosti. V tomto okamziku je asi polovina tiakové energie pfeménéna na energii pohybovou.
Jak olej vifi, odstiediva sila plsobi proti sténam komory, Zene olej proti sténam hrdla a tak dava uprostied vzniknout vzduchovému
jadru. Olej potom vystrikuje ven z hrdla ve formé duté trubice. ,Trubice” se po vytoku z hrdla méni v kuzelovity olejovy film, ktery se
tahne az do bodu, kdy se narusi a vypusti kapicky tekutiny (viz obr. 4).
PROC POUZIVAT TRYSKY?

Abychom lépe porozuméli, jak trysky zapada do &innosti olejového
hofaku, zopakujme si nejprve kroky porcesu Gcinného spalovani.

- Jako kazdé palivo, je olej napred treba odpafit - proménit v paru
nebo plyn - nez muze dojit ke spalovani. To se obvykle provadi
pomoci tepla.

- Olejové pary je tfeba smichat se vzduchem, aby byl pfitomen
potiebny kyslik.

- Teplota této smési musi pfekrocit zapalnou teplotu.

- Pro nepfetrzité spalovani je tfeba zajistit nepretrzitou dodavku
vzduchu a paliva.

- Produkty spalovani je tfeba odstranit ze spalovaci komory.

Stejné kroky jsou nezbytné u viech typu olejovych hofaku.....
odparovacich hofaku,nizkotlakych rozprasovacich hofaki, vysokotla-
kych rozprasovacich hofakU a ruzné typy rotacnich hofakd.
Nejjednodussi z nich je odpafovaci typ hofaku, kde teplo plsobi na
olejovou louzi a tak odpafuje palivo. Vzniklé pary jsou potom po
smichani s vhodnym mnozstvim vzduchu spaleny.

Ve vétsiné aplikaci je tato metoda pfili§ pomala pro rychlé spalovani a
pii pomalém spalovani se $patné reguluje - coZ nas vede k plvodni
otazce ohledné pouZiti trysek. Jednou z funkci trysky je atomizace
paliva, jeho rozmélnéni na droboucké kapky, které se vypaii v
mnohem kratsi dobé, jsou-li vystaveny vysoké teploté. Dana informace

Hrdlo

Vitiva komora

Virnik hrdla z nerezové
oceli

‘Tangencialni $térbiny
Rozdélovad z nerezove
oceli

Mosazny zavitovy valec
Mosazny plast

Slinuty filtr

se tyka hlavné vysokotlakych atomizacnich trysek, protoze ty jsou v OBR. 2
olejovém vytapéni nejpouzivanéjsi.

~ Jak tryska pracuje Kasd o Dol
E azda tryska Delavan je
Olej pod tlakem Hrdlo testovérg. Potom jden;'e jesté

: o krok dale - a vycistime
zkuSebni olej z vnitrnich
casti, abychom zabranili
zaneseni.

Stérbiny

Asio 50 % .
nizsi tlak uprostred —
vifivé komory —  oBr.1 Vifiva komora
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VLIV TLAKU NA CINNOST TRYSKY

Obvykle je za dostatecny tlak dodavany do trysky povazovano 7 az 10
bar.

Je zajimavé pozorovat rozprach u trysky 22,00 GPH pfi riznych tlacich.
Prohlédnéte si obrazky 4 az 6. Pri nizkem tlaku je kuzelovity film dlouhy a
kapicky, které se z ného oddéluji, jsou velké a nepravidelné. Jak se tlak
zvySuje, zacina byt rozpraSovaci uhel patrnéj$i. Jakmile se zformuje
stabilni rozprach, zadne dalsi zvySeni tlaku uz nema vliv na zakladni hel
rozprachu, méfeny pfimo pred hrdlem.

Nicméné pfi vy$Sim tlaku si vSimnete, ze za hranici zakladniho
rozprasovaciho Ghlu, méni pohyb kapicek ponékud smér - smérem
dovnitf. Je tomu tak proto, Ze vnéjsi tlak vzduchu kolem rozprasovaciho
kuzele je vy3§i, nez uvnitf, coz sméruje sprej dovnitf.

Na cinnost trysky ma tlak jeSté dalsi predvidatelny viiv. Jak byste
ocekavali, zvyseni tlaku ma bude mit za nasledek zvySeni prutoku
tryskou, pokud viechny ostatni parametry zdstanou rovnocenné. Tento
vztah mezi tlakem a pritokem je nejlépe patrny z dale uvedené tabulky.
Zvyseni tlaku rovnéz snizuje velikost kapicek ve spreji. Napfiklad zvy§eni
ze 7 bart na 21 barl snizuje primeér kapicek asi o 28 %.

VLIV TLAKU NA PRUTOK
Tlak (bar} 7 8 10 14 17 20
Prutok (gph) | 1,00 [ 112 [ 123 [ 141 [ 158 | 1,73

OBR. 3

VLIV VISKOZITY NA CINNOST TRYSKY

Jednim z dilezitych faktord ovliviiujicich Einnost trysky je viskozita -
technicky definovana jako mira odporu proti tedeni jako tekutina. Castgji
se o0 viskozité uvazuje jako o ,hustoté”. Napfiklad litr benzinu prolijete
hubici kanystru mnohem rychleji nez dehet. To proto, ze dehet ma
mnohem vy$3i viskozitu nez benzin - nebo vétsi odpor k teceni.

Je zvlastni, ze pro trysky plati pravy opak. Jak uvidime, se vzristem
viskozity vzristaji i pritoky fryskou.

Teplota je hlavnim faktorem pfi zméné viskozit oleju. Funguje trosku jako
vahy (obr. 7). S klesajici teplotou viskozita vzrista. Vezméte napfiklad
extralehky topny olej: pii teploté 37,8 °C ma viskozitu kolem 2,6 mm?s.
Ale kdy? teplota klesne na -7 °C, viskozita vzriista na 11 mm?/s.

Vnéjsi zasobni nadrz mize obsahovat chladny olej - a chladny olej mize
zplsobovat problémy. Dojde k nasledujicimu: husty olej jde do trysky,
skrz Stérbiny a do vifivé komory. Protoze je viskdznéjsi, rotaéni rychlost
se zpomaluje. To zpUsobuje zesileni stén olejového kuzele, ktery vychazi
z hrdla, takze tryska dodava ve skutecnosti vice paliva a vétsi kapicky. A
vysledkem je, ze Celo plamene se pohybuje smérem od hlavy hofaku. Ve
velmi nepfiznivych pfipadech mlze byt atomizace tak $patna, Ze palivo
nelze zapalit. Anebo pokud je zapaleno, vytvari dlouhy, tzky a hlucny
plamen, ktery opaluje zadni sténu spalovaci komory.

Teplotave° C 38 27 -1 -7
Viskozita v mm/s(cSt) | 2,6 32 8 1

20 BAR

V

-

TEPLOTA

\




Ackoliv takové situace nejsou Casté, je dobré védét, jak takovy
problém rozeznat a najit pro néj feSeni. Akoliv byly zaznamenéany
urcité uspéchy se specidlnimi tryskami, vétsina servisnich techniki
Zjistila, ze nejjist&jSim fedenim je zvysit dodavku energie. To se
provadi zvysenim tlaku Cerpadla. A jelikoz zvySeny tlak znamena
zvydeny prutok, mizZe byt Zadouci pouzit o jednu velikost mensi
trysku. Jak se hofak zapali, funguje jako predehfivac oleje a problém
viskozity zmizi béhem 10 az 15 minut. Hofak lze ponechat se
zvysenym tlakem bez jakéhokoliv nasledku pro ¢erpadlo.

CO OVLIVNUJE VELIKOST KAPKY?

Nekdy byva uvadéno, ze nejmensi moina velikost kapicek je

nejzadangjsi pro viechny aplikace, Ackoliv to v nékterych pfipadech

jakou lze provést je nalézt velikost kapicek a jejich rozdéleni, které

produkuji nejtissi a nejucinnéji spalovani. Toto jsou nékteré hlavni

faktory ovliviiujici velikost kapicek:

= Trysky s vy3§imi GOrovnémi pritokd obvykle produkuji vétsi
kapicky za pfedpokladu, Ze tlak, vlastnosti paliva a dhel
rozprachu zUstévaji stejné. Tryska 10,00 GPH vytvafi napfiklad
vétsi kapicky, nez tryska 5,00 GPH. To je jeden z dlvodl pro
pouZiti dvoj- nebo torjnasobnych adaptérl, se dvéma nebo tiemi
tryskami, pro lepsi spalovani.

+ Sir§i rozpraSovaci Ohly - Cim $ir$i je rozpra$ovaci Ghel, tim
mensi je velikost kapicek.

*  Viskozngsi palivo vytvaii ve spreji vé&tsi kapicky pii stejném
tlaku.

*  ZyySeny tlak v palivu zmensuje velikost kapicek.

VLIV PREBYTKU VZDUCHU NA CINNOST
TRYSKY

Piebytecny vzduch v systému mize byt kamenem Urazu. Hofak
musi samozfejmé mit k dispozici dostatek vzduchu k zajisténi
spravného smichani vzduchu a palivového oleje, jinak ziskate
neuplné spalovani a koui. Nanestésti, pokud se mnozstvi vzduchu
zvysuje, snizuje se prenos tepla.

Je tfeba dosahnout jemné rovnovahy mezi problémy s koufem
(zplsobenymi nedostatkem vzduchu) a snizenym pfenosem tepla
(zpusobenym prebytkem vzduchu).

Unik vzduchu ze systému také zplisobuje sniZeni (ginnosti.
Ochlazuje spalovaci plyny, snizuje teplotu a zvySuje teplotu v
kominé.

PRUTOK

STERBINA

_HRDLO

STUDENY OLEJ

VIROVA KOMURKA

Atomizacni trysky jsou k mani pro Siroky rozsah pritokd, coz témér eliminuje potfebu speciané kalibrovanych trysek.

Napfiklad mezi 0,30 a 1,50 GPH je k dispozici 15 rozliénych priitokd. Obecné je nejnizsi Uroved hofeni potfebna pro vytopeni domu a
ohfati vody béhem nejstudenéjSiho dne adekvatni vhodné velikosti - a je nejekonomictéjsi. Dalsim voditkem je vybrat pritok, ktery

zajistuje rozumnou kominovou teplotu nezavisle na pripojené zatézi.

VLIV TEPLOTY NA VISKOZITU A PRUTOK
(na prikladu extralehkého topného oleje)

TEPLOTA VISKOZITA OLEJ PRUTOK OLEJE
vyssi = nizsi lehéi = méné
nizsi = vys§si tézsi = vice

nez 20 °C nez prameér nez nez jmenovity

normalné
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PRIKLADY SPRAVNEHO VYBERU TRYSEK

Nasledujici doporuceni jsou odpovédné zaloZzena na
mnohaletych  praktickych  zku$enostech a laboratornich
zkouskach. Ale jako vétsina doporugeni se mohou liSit ve
specifickych pfipadech nebo podminkach.

HORAKY S DUTYM ROZPRACHEM

Hofak s nize zobrazenym rozprachem vytvafi velmi jemny duty
rozprach, v jehoZ stfedu je rychlost vzduchu neméfitelna. Uhel
tohoto konkrétniho rozprachu ukazuje, Zze pro nejlepsi shodu
bude vyzadovat trysku s dutym kuZelem a Ghlem 80°. Tryska s
plnym kuzelem, nebo s Gzkym ahlem, by nebyly v dobré shodé
a pravdépodobné by doslo k tvorbé koufe uprostied plamene,
kterého by se nebylo moZno zbavit Zadnou regulaci vzduchu.

HORAKY S PLNYM KUZELEM

Hofak s rozprachem zobrazenym ve spodni Casti této stranky
vytvafi prostfedni formu plného kuZele. Rychlost vzduchu je
nejvy§si uprostred kuzele. Optimalnich vysledk( spalovani bude
dosazeno s tryskami s pinym kuzelem.

Moderni olejove hofaky jsou vybaveny virnikem, kiery umozriuje
nezavisle na tvaru spalovaci komory smérovat plamen pfimo do

spalovaci hlavy. Tato technika dovoluje vytvoiit kompakini,
uéinny plamen, prakticky prosty koufe a s nizkou hluénosti.

HORAKY S PRUTOKY DO 2,00 GPH

Trysky s dutym kuZelem mohou byt s Uspéchem pouzivany pro
vétsinu aplikaci, dokonce i na hofacich s vysokou rychlosti
vzduchu uprosifed kuzele. S vysloveng dutym rozprachem je
nejlepsi volbou pro pritoky do 0,75 GPH tryska typu A.

V pfipadé pInéj§iho rozprachu jsou doporucovany trysky typu B
nebo AR-D.

HORAKY S PRUTOKY MEZI 2,00 A 3,00 GPH
Podle hofaku Ize vybrat trysky s dutym &i pinym kuzelem. Tento
rozsah oCividné neni kriticky. V mnoha pfipadech je dobrou
volbou ,univerzalni* tryska typu W.

HORAKY S PRUTOKY NAD 3,00 GPH

Zde je radno zaéit s tryskami s pinym kuzelem, které u t&chto
vyssich prltokl produkuji hlad$i zapaleni u vétsiny hofakd.
Hofaky s dutym rozprachem jsou vyjimkou. Nejlepéi vysledky
obvykle poskytuiji typy B a univerzalni typ W.

HORAK S DUTYM ROZPRACHEM

Uvedené nakresy ukazujf typicky ,duty rozprach®. V téchto pfipadech je nejlepsi volbou 80° tryska s dutym kuzele.

HORAK S PLNYM ROZPRACHEM

Fado
e —2—-—13

3

Hofaky s timto typem rozprachu poskytuji optimalni spalovaci vysledky pfi pouziti trysky s plnym kuZelem, zviasté v
pripadech, kdy je uprostied vysoka rychlost vzduchu.
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